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1 概述 

    PRT 型纸板戳穿强度测定仪，是我公司按国家相关标准研究开发的一种用于各种类

型纸板如箱纸板、瓦楞纸板戳穿强度测试的专用仪器。 

    该仪器根据功能原理设计，戳穿头借助于摆动体的动能，将纸板试样穿刺成孔洞所

耗的能量，即为该试样的戳穿强度。 

    仪器主要由机架、夹板装置、摆锤装置、释放装置和控制箱等部件组成；它的外形

结构示意图如附图一所示。 

    仪器具有结构紧凑、功能全、操作方便、性能稳定、安全防护可靠等特点。是生产

企业、科研单位及质量监督检验部门必备之仪器。 

2 执行标准 

 ISO3036   《纸板—戳穿强度的测定》  

 GB/T2679.7 《纸板戳穿强度的测定法》  

3 主要技术参数 

3.1 测量范围 

 

测试档位 测量范围 示值误差 

第一档 （1～6）J ±0.05 J 

第二档 （1～12）J ±0.10 J 

第三档 （1～24）J ±0.20 J 

第四档 （1～48）J ±0.50 J 

注：示值误差只在各档测量范围的 20％～80％范围内保证。 

 

3.2 其他技术参数 

 电    源：AC 220V±10％，50Hz，2A； 

 环境条件：(10～30)℃，清洁少尘、无强磁场、强震动源； 

 外形尺寸：(860×490×790 )mm 

 重    量：150 kg 
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4 使用须知 

4.1 仪器应平稳地安放在坚固的基础上，通过调节螺杆调整仪器至精确的水

平位置；并且在试验中不能震动。  

4.2 仪器的总电源为三芯插头，强烈建议保护地线接大地。  

4.3 将摩擦套安装在角锥体上，摩擦套与角锥体的配合不能过紧，以空载摆

动（将上、下夹板往后转开）中摩擦套不往下脱落为宜。调节摩擦套与角

锥体的配合松紧可旋动角锥体顶部的螺钉来调整。  

注：摩擦套的配合松紧在出厂时已调整好。  

4.4 严禁在无试样时释放摆。  

4.5 严禁随意调节平衡铊的位置。  

4.6 严禁任意调整释放杆上的定位块上下位置。  

4.7 挂重铊时（一档除外），先将锁紧块锁紧，两边重铊尽量靠贴在摆臂上，

并将两端螺母旋紧，以防重铊脱落。  

4.8 保护好角锥体头部，不得碰撞坚硬物体。若戳穿头被“卡”在试样中，

应拿住挂铊杆先往戳穿方向转动，再顺势往后拉，从试样中退出戳穿头。  

4.9 选择适当的测试档位，被测试样的示值在档位对应量程的 20％～ 80％之

间，并尽量使测试数据处于所选档位的量程中段。  

注：各测试档位如何挂重铊详见“附图二、测试档位与悬挂重铊示意图”。 

4.10 按测试键后，不允许再动摆臂，否则会测得错误数据，应按停止键取

消本次测试，重新开始测量。  

4.11 旋动弹簧座上的 M12 螺母，可调整对试样的夹持力的大小；尽可能使

前后的两只弹簧力值大小值调整平衡。夹持力的大小可参见“附图三、弹

簧座与夹持力关系示意图”。  

注：出厂时已把夹持力调至 380N。  

4.12 使用完毕后，将摆臂置于附图一所示位置，并用锁紧块锁紧，取下重

铊，放入附件箱中。  
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4.13 一旦仪器出现失控现象请马上关闭电源。  

注意：电源开关关闭后再次打开的时间间隔必须超过 20 秒。  

5  简明操作步骤 

5.1 开机 

打开仪器电源开关，仪器“嘀”的一声提示音后，进

入欢迎窗口，如右图所示： 

稍后仪器进行初始化，初始化完毕后，进入

初始工作状态，如右图所示。此时按启动即可开始

测试。图右下脚的显示“测试”。  

5.2 测试 

按启动键开始测试。松开锁紧块，扳动释放杆

（注意用力要干脆），释放摆臂，使角锥完全戳穿且穿过试样。此时右下角

显示“停止”，如果试样没有戳穿或不合条件则退出程序重新开始测试，如

果符合条件，则显示戳穿值，此时按打印即可打印本次的数据，如果不需

要打印按停止退出，等待一段时间自动退出测试程序，准备下一次测试。

测试过程中可随时按停止键取消本次测试。（注意：开始释放摆臂时确保角

度值为 0，否则取消本次测试，重新开始。）  

5.3 设定编号 

按 编 号 键 进 入 编 号 设 置 界 面 ， 通 过  ▲  和     

键来输入编号值，按编号键确认，按停止键取消设

置 ,按打印键显示版本号和程序修改日期。  

5.4 设置档位 

按设置键设置测试档位，通过  ▲  键来改变档

位 ,总共有 A、 B、 C、 D 四个档位，设置好后，按设

置键确认本次设置并退出档位设置程序，按停止键取消本次设置并退出档

第 1 次测量 

旋转角度 = 0.0’ 

戳穿强度 = 0.000J 

档位：A   停止 

请输入编号： 

编号=0001 

按编号键确认 

按停止键取消 

档位设置： 

档位 =  A 

按设置键确认 

按停止键取消 

欢迎使用 

轻通博科产品 

纸板戳穿强度仪器 

Tel:0571-88293902 
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位设置程序。（注意在改变档位的同时必需同时改变摆臂上的重铊，只有

重铊和档位匹配时，测试出来的数据才是准确的。）  

5.5 校准 

按 校 准 键 进 入 “ 请 输 入 密 码 ： ” 界 面 ， 通 过  

▲  和    按键输入相应的密码后，按校准键进入相

应的子程序；当输入密码为 0169 时，通过  ▲  和    键可以分别修改各档

位的重力值、零度角和除去保护套的摩擦后的旋转

角度，按 校准 键确 认修改并 且退 出， 按 停止 键 退

出，按打印键打印当前设定的各档位重力值和零度

角并退出程序（注意按打印时没有保存当前设置的参

数）。  

当输入密码为 0168 时，进入校准程序，按启动

键开始调试，此时右图停止处显示“调试”。如果

旋转角度满足要求，则屏幕显示旋转角度、戳穿强

度和理论值，按停止键退出本次测试，再按 停止键

退出调试程序，按设置键后可以通过  ▲  键来设置

调试的档位 , 按设置键确认本次设置并退出档位设

置程序，按停止键取消本次设置并退出档位设置程序。（注意：开始释放

摆臂时要确保角度值为 0，否则取消本次测试，重新

开始。参数不可随意更该！）  

当输入密码为 0166 时，屏幕显示“读取参数 ......”，各参数恢复到

出厂初始值。  

当输入密码为 0112 时 ,计算摆动次数 ,按停止键退出此程序 ,按  C 键

清零摆动次数，重新开始计数。  

5.6 功能键 A 

请输入密码： 

0000 

旋转角度 = 0.0 

戳穿强度= 0.000J 

测试档位：A 

调试档位：A 停止 

旋转角度 = 0.0 

戳穿强度 = 0.000J 

理 论 值 = 0.000J 

调试档位：A 停止 

摆动次数 00000 

档重力设定:01 档 

重 力 = 18.86 N 

零位角度设置： 

Angle0 =178.6 
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按  A 键显示“输出脉冲”、“旋转角度”界

面 ,时刻显示输出脉冲和旋转角度的变化。按  A 

键退出，  C 键把输出值清零，重新开始计数，按

设置键改变输出脉冲的计数方向。  

5.7 清除 

按  C 键进入“请不要放置试样！”的界面，

角度值显示为 0，右下角显示“停止”，按 开始

键，右下脚显示测试。按停止键退出，按打印键打印角度值 ,按校准键重

新定义零点并退出该程序。（注意：开始释放摆臂时要确保角度值为 0,否

则取消本次测试 ,重新开始。）  

5.8 单次打印 

通过  ▲  键来翻看前几次的测量的数据，此时

按 打 印 键 可 以 打 印 当 前 屏 幕 显 示 的 测 量 次 数 的 数

据，按删除键可以删除当前屏幕显示的测量次数的

数据，按停止键退出。如果间隔 8 秒没有按  ▲  键，程序会自动退出。  

5.9 统计打印 

按 统计 键统计本次测试的次数，平均值，最大

值，最小值，变异系数。按  

统 计 键 后 屏 幕 显 示 本 次 的 编 号 ， 测 量 次 数 和 平 均

值，等待 6 秒后屏幕刷新显示最大值，最小值，变异

系数 , 按    的键翻页。按 打印 键打印统计数据，

按停止键退出程序。  

5.10 走纸 

走纸，按下走纸键，打印机开始走纸，屏幕显示“走纸„” ,再按走

输出脉冲 = 0000 

旋转角度 = 0.0 

请不要放置试样! 

旋转角度 = 0.0 ’ 

 

           停止 

第 3 次测量 

戳穿强度 = 2.014 J 

编号：0000 

测试次数：00 

平均值：0.000J 

最大值：0.000J 

最小值：0.000J 

变异系数：0.0000 

按停止键退出 
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纸键打印机停止走纸。  

5.11 多次测量 

取下试样，重复上述步骤，完成多次测量，最多可记忆 20 个测量数

据（一旦数据超出 20 个，将保存最近 20 个数据）。  

5.12 打印格式 

打印格式  说   明  

单次打印：  

PRT REPORT 

Type：  A           

N0.   01       

W ＝  00.000 J 

 

测试报告  

档位  

测试次数  

戳穿强度  

统计打印：  

PRT REPORT 

Type：  A 

Batch:  0001 

Total:  00 

W1 ＝  00.000 J 

W2 ＝  00.000 J 

„„„„„„„  

AVE＝ 00.000 J   

MAX＝ 00.000 J  

MIN＝ 00.000 J   

VAR＝ 0.0000    

Tester：       

Data：          

 

测试报告  

档位  

批次  

总的测试次数  

戳穿强度  

„„„  

„„„  

平均值  

最大值  

最小值  

变异系数  

测试员  

日期  

注：本机设定 N≤ 20 次，超过 20 次时，保留最近 20 次数据。  

5.13 关机  

切断电源开关，所有显示熄灭，设定的数据仍能保存。 

6. 仪器的维护保养、常见故障及排除 

6.1 维护保养 

6.1.1 除尘 

1) 做完试验后，用刷子扫去两面夹板间的纸屑。  

2) 除去仪器上的灰尘，并用防尘罩罩好。  

6.1.2 放置位置  

仪器放置地点应干燥无震动；不宜经常搬动。  
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6.1.3 摆臂停放位置  

1) 不使用仪器时，应将摆臂放到定位块上，并用锁紧块锁住，取下重

铊和紧固螺钉。  

2) 将摩擦套装在角锥体上。  

6.1.4 戳穿头及摩擦套的维护  

严禁碰撞戳穿头和摩擦套，不允许做金属片的戳穿试验，注意戳穿头

的磨损情况及摩擦套是否损坏。  

6.1.5 摆臂及戳穿头稳固性  

检查摆臂及角锥体各处紧固螺钉及圆柱销是否松动。如松动，应紧固

螺钉，并将圆柱销装回原位。  

6.2 周期检定  

仪器使用过程中须周期检定，检定周期一般为一年。  

6.3 常见故障及排除  

6.3.1 测试数据失准  

产生原因：  

1）仪器失准；  

2）试样温湿度、正反面和纵横向不统一；  

3）戳穿头磨损。  

处理方法：  

1）用自校砝码进行校验（或向我厂联系检验）  

2）统一试样温湿度，正反面和纵横向；  

3）更换戳穿头。  

6.3.2 使用一段时间后，摩擦套损坏  

松开圆弧臂和摆臂连接处的螺母，取下螺钉和定位销，将圆弧臂取出，

退出损坏的摩擦套，更换新的。再把圆弧臂与摆臂用螺钉、定位销连接，

并紧固螺母。  
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7 成套一览表 

序号 名 称 单位 数 量 备 注 

1 PRT 纸板戳穿强度测定仪 台 1  

2 电源线 根 1 
 

3 打印纸（针式打印纸） 卷 1  

4 保险丝（2A） 支 1  

5 使用说明书 份 1  

6 合格证 份 1  

7 保修卡 份 1  

8 装箱单 份 1  

9 重跎 套 1  
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8  附图一、仪器结构外形示意图 
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9 附图二、测试档位与悬挂重铊示意图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附图三、、测试档位与悬挂重铊示意图  

 


